Georg Fischer Waga N.V. \

/ % 5 @ Odstranit vSechny negistoty, rez, otfepy a véechny dodate&né vrstvy z povrchu trubky. @ nstallation @ |Instalacion
§ Montovat pouze na trubky uréené pro transport médii. () Montage @ Installazione
@ User Manual § @ Tavolitson el minden rozsdat, szennyez6dést, sorjat, sériiléseket és minden feddréteget a @ \Vontage @ Eyariorao
Q Montageanleitung 2 cs6rél. Csak kozvetleniil a kozeg szallitd csGanyagra helyezze fel az idomot. g. i L
@ Montagehandleiding 2 @& ndepartati praful, crestaturile, murdaria, defectele precum si toate straturile de acoperire de pe @ Installation @ Instalace
€@ Manuel d'instruction % teava. Se monteaza doar pe materialul conductei. @ Montering @ Felhelyezés
@ Brukermanual E @ Usun wszelkiego rodzaju uszkodzenia, zabrudzenia, zadrapania, rdze i wierzchnie warstwy na €& Installation @@ |Instalarea
@ Anvandarmanual i dtugosci rury pokrytej przez tacznik. @ Installation & Montaz
©) [©]
@ Montagevejledning MULTI/JOINT® 3000 Plus < @ Vnanuts niobbie 3arpsi3HeHUs, PXKaBUMHY, 3aaMpbl U HaMmbIBbI, @ Tak e MOKPbITUSI C @ Asennus @ Ycraroska
©
@ Kayttdmanuaali % NoBEePXHOCTUN TPYObI. YCTaHaBnNMnBaTh TOMLKO HA OCHOBHOW MaTepuan Tpyobi. P
. . I Instalagdo
@ Manual de instalacion g ONSO25
@ Manual de instalacdo = i GAS |GAZ @ Use an (by Georg Fischer) approved scraping tool.
, o
0 Manuale D’'uso = @ Fiir PE-Rohre ist ein Georg Fischer Schalgerat zu verwenden.
.y . =z
@ Manualul utilizatorului % @® Gebruik een door Georg Fischer goedgekeurde schiller.
. . g . ]
@ Navod k montazi 5 Utilisez un grattoir mécanique approuvé par Georg Fischer.
@ Eyxeipidio xor :
EIPIOIO (0] = S
@ S\z()ére?ési u)'fsgité?sg S _ 2 @® Bruk skrapeverktey godkjent av Georg Fischer.
d e 2] .
S B 8 @ Anvand ett (av Georg Fischer) godkant skrapverktyg.
@ PykoBoacTBo no yctaHoBKe S 8 9 9 pverktyg
@ Instrukcja Obstugi § +GF+ GEORG FISCHER @D Brug et (af Georg Fischer) godkendt skrabevaerktgj.
PIPING SYSTEMS s @ Kayta (Georg Fischer) hyvaksymaa karhennus tydkalua.
DN150-300 @ Usar uma ferramenta (Georg Fischer) adequada.
@ Uiilizar un rascador circular Georg Fischer. @ Make sure “Fiksers” (metal grippers) are in correct position!
@ Utilizzare in raschiatore approvato da Georg Fischer. @ Sicherstellen, dass alle Fikser richtig positioniert sind.
@ Coupling choice @ Elegir union @ Ta Ti¢ epyaciec KABAPIoHOU KAl AEiAVONS XPNOILOTIOIEITE @ Houd de ‘Fiksers in de juiste positie!
© Kupplung auswahlen @ scelta del giunto @ Check if “Fiksers’ (metal grippers) position is correct. To KatdAAnAo (a6 Tnv GF) epyaleio. @ Assurez-vous que les “Fiksers” (les mors métalliques) sont
. . n St & ; ; correctement positionnés.
@ Keuze koppeling @ Emloyr cuvdécpou @ Sicherstellen, dass alle Fikser richtig positioniert sind. @ Pouzit $krabku (schvalenou Georg Fischer). p
@ cChoisir le raccord @ Vybér spojky @ Controleer de juiste positie van de “Fiksers”. @ Hasznaljon (GF altal jovahagyott) hantolé szerszamot. @ Ved strekkfast Izsning sjekk at Fikserne er pa plass.
@ Valg av kobling @ Idom kivalasztasa @ Assurez-vous que les “Fiksers” (les mors métalliques) sont correctement positionnés. @ Se va utiliza un dispozitiv de raschetat recomandat (de GF). @ Sakerstall att “Fiksers” (metal gripbleck) ar korrekt positionerade.
€& Kopplings val @ Alegerea cuplei @ Kontroller at “Fikseme” er i riktig possisjon. @ U:yj skrobaka (Georg Fischer) do przygotowania rury. @D Vzr opmaerksom pa om “Fikserne” (metal-griberne) sidder korrekt!
(DK ) Valg af kobling (P ) Wybdr tacznika @ Kontrollera om “Fiksers” position &r korrekt @ Vicnonb3oBath TOMbKO paspelleHHbIn (komnaHuein Georg @ Varmista “Fikserit” (metalli puristimet) ovat paikallaan.
@ Muhvi vaihtoehdot @ BuiGop putuHra @ Kontroller om “Fikernes” placering er korrekt Fischer) MHCTPYMEeHT Ans 3a4MCTky. @) Garantir que os “Fiksers” (“grampos” de metal) estdo na posicio
@ Escolha do tipo de ligagao @ Tarkista “Fikseri” , etta asento on oikein correcta.
' ' Lo : . Asegurarse de utlizar los Fiksers adecuados en la posicion
@ \er se a posigio dos “Fiksers” é correcta. @ Check table for minimum insertion depth (X). S A
i it i T » - @ Aus der Tabelle die Einstecktiefe entnehmen. '
@ Check table if chosen fitting matches pipe OD. @ Revise si los “Fiksers” se encuentran en la posicion correcta. ' o ' . @ Controllare che le placche antisfilo metalliche siano fissate.
@ Die Rohraussendurchmesser tberpriifen und mit der Tabelle @ Controllare gli inserti antisfilo “Fiksers” sono OK. @ Zie de tabel voor de minimale insteekdiepte (X). @ ENvEre av T eEapTiaTa ayKUpWoNS Trou SIaBETE 0
vergleichen. @ E)éyere av Ta eEapTALATA ayKUPWONG TToU SIGBETE! 0 GOVBESHOC “Fiksers” EXoUV ayKUPWGE! @ Veérifiez sur le tableau la profondeur d'insertion correcte ouvSeopog “Fiksers” eival oe katdAANAn B£on €101 WOTE va
ies de juiste koppeling m.b.v. de tabel. OWOTA TIAVW OTOV aywyo. : €QAPUOOOUV KAl VO AYKUPWOOUV TO OUVOETHO OTOV aywyd Katd
@K de iui k l b.v. d bel Vwy du tube . . e . .
jekk Il for korrekt i ikk: X). Y
@ Verifiez sur le tableau si le raccord couvre bien le diamétre @ Zkontrolovat spravnou polohu fixer(. @ Siekk med tabell for korrekt innstikksdybde (X) ™ oUoPign.
extérieur du tube. @ Elentrizze, hogy a “Fikserek megfeleld helyzetben vannak-e. @ Kontrollera i tabellen korrekt insticksdjup (X). @ Zkontrolovat spravnou pozici fixerti (zakusné dily).
@ sjekk med tabell at koblingen stemmer overens med utvendig @ Se verifica daca pozitia elementelor de fixare “Fiksers” este corecta. @ Kontroller med tabellen for korrekt indstiksdybde (X). D ig::ﬂ;nhr:;gerg;r:/(;?r/]:k“zi'kser”-ek (fém huzasbiztositok)
diameter rar. Tarkista taulukosta oikea asennus s S. =
! @ Sprawdz poprawnosé utozenia blaszek. 1 I u ! us Syvyy B ) ] . . )
@ Kontrollera om vald rérdel stammer mot rérets ytterdiameter. o . @ \Ver na tabela a profundidade (X) de insergo do tubo no @ Se verifica daca elementele metalice de fixare “Fiksers” sunt in
@ VY6eanThes B NpaBUNLHOCTY YCcTaHOBKY “Fiksers” (MeTannmueckux pukcaTopos). L. pozitia corectal
@ Kontroller med tabellen om den valgte kobling passer til DN Range X acessorio. ’
rardiameteren. (mm) Min. ins[ertio]n @ Ver tabla para la profundidad de insercién minima. @ Upewnij sie czy blaszki “Fiksers” sa odpowiednio utozone.
depth (mm ap: »
@ Tarkista taulukosta jos valitut asennukset sopivat putkelle QD. @ Pipe preparation @ Preparacion de la tuberia DN50 4671 8 0 Controllare sulla tabella la profondita di inserimento (X). @ Y6eoutbCsl B NpaBUIbHOCTM yCTaHOBKM “Fiksers” (meTannuueckmx
. . . . MKCaTopOB).
@ Ver na tabela se os acessérios estdo de acordo com o ° . S A 0 b . o DNé5 63-90 84 @ ZUdBouAeuTeiTe TOV TTiVOKA yIa TNV UTTODEIEN TOU KATAAANAOU ¢ pos)
DN Range diametro exterior dos tubos. Q;m'\ H VETRINCENCE ROWE VOIEeren repatazions Sbazione DN8O 84-105 84 B&Boug eloaywyng (X) Tou oUVBETHOU OTOV aywyo.
o . . Voorbereiden buis MpoeToipacia Aywyou DN1 104-132 9 . .
(mm) @ Ver tabla anexa para unir distintos diametros exteriores. @ @ e - Y DNEE 122 125 9[3] @ Zkontrolovat v tabulce spravnou hloubku zasunuti (X).
Préparez les tubes Priprava trubk - - s P e
DN50 46-71 @D Controllare sulla tabella se il giunto & idoneo al d.e. del tubo. e . o) Py v oNToo | 154192 p= @ Ellendrizze a tablazatot a megfeleld betolasi melység
. . ] ] . ] @ rorbredelse av ror @ Cs6 eldkészitése érdekében (X).
DNb5 63-90 @ Me Baon To Tivaka peyeBuv, ETTIRERAIIOTE GTI 0 TUVIETHOS ; i : DN200 192-232 100 e . '
o0 YRTE £iven KATGAANAOC VI Tr) GUYKEKPINEVT] DIGLETPO CywyoD GTOV @& Rorberedning @@ Pregatirea conductei on2s | 230268 o @ Se verifica in tabel adancimea corecta de inserare (X).
_ OTTOi0 TTPOKEITAI VA TOTTOBETNOEI. @D Klargering af raret @ Przygotowanie rury DN250 267-310 110 @ Korzystajac z tabeli okres| glebokos¢ nasuniecia facznika (X).
DN100 104-132 @ V tabulce zkontrolovat pouzitelnost tvarovky v daném rozsahu @ Putken esivaimistus @ nonrotoska Tpy6 DR300 315-3% 1 @ nMposepuTs no Tabnyue 3HaueHme rMy6uHL! BEOAA TPYGBI (X).
DN125 132-155 praméra. @ Preparacdo do tubo
DN150 154-192 @ Ellendrizze, hogy a kivalasztott idom megfelel-e a cs6 kiils6 M
atméréjehez. 50 V
DN200 |  192-232 o y ) 2
@ Se verifica in tabel daca fitingul ales corespunde Dext al tevii. =
DN225 230-268 , . . . . ) 2
@ Sprawdz w tabeli czy tacznik pasuje do zewnetrznej rednicy rury. >
DN250 267-310 @ MpoBepuTb NO Tabnuue COBMECTUMOCTb (PUTUHIA C TPyOOWA.
DN300 315-356 i
@ Prepare coupling for installation @ Preparar manguito para instalacion
o . . . X @ Remove all rust, dirt, burrs, damages and all finishing layers from the pipe. Mount on medium .
@ Kupplung fiir die Montage vorbereiten @@ Preparazione per l'installazione . . . @ Apply suitable grease.
carrying pipe material only. GAS /GAZ
@® Montageklaar maken @ TNpocToiuacio ouvdEoPoU yia . . @ Fir die Gasanwendung den Dichtungsbereich ausrei-
; ; o¢ @ Von der drucktragenden Rohroberflache allen Rost, Schmutz, Grat, Schaden und alle hend mit Gleitmittel (Silikonfett GF h @ Check table for correct torque. @ uuBouheuteiTe ToV TTivaka yia TNV
@ Préparez le raccord pour l'installation ToToBETNON Beschi chend mit Gleitmittel (Silikonfett von GF) versehen. L . . .
eschichtungen entfernen. o ) hikt alimiddel @ Der Tabelle das richtige Schraubendrehmoment emAoyn TNG KATGAANANG OTPETTTIKIG
@ rorbredelse av kobling @ Priprava spojky pro instalaci [ N Verwijder alle roest, vuil, bramen, beschadigingen en buislagen. Monteer alleen op de medium- Smeer in met een geschikt glijmiddel. entnehmen. POTIAG TTOU Ba TIPETTEI VA EQAPUOOTET
.. . - . PR 5 voerende buis. Lubrifiez avec une graisse appropriée. ) o ) ¥ 5 1
@ Forbered kopplingen for installation @ Idom elSkészitése a felhelyezésre @ 9 pprop @ Zic de tabel voor het juiste aandraaimoment. OTOV 0UVBETHO, KATA TnV’5IG5IKGOIG ™ng
@D Klarger koblingen til installationen @ Pregatirea cuplei pentru instalare @ Eliminez la rouille, la saleté, les bourrelets de soudures, les défauts de surface et toutes les @ Bruk egnet glidemiddel. @ Vérifiez dans les tableaux le couple de serrage ouoPIENG TOU OTOV AYWYO.
h finiti tube. A | | t | téri incipal du tube. ; 5| Ari N Zkontrolovat v tabulce spravny utaho-
@& Valmista muhvi asennusta varten @ Przygotowanie tacznika do instalagji couches de finition du tube. Assemblez seulement sur le matériau principal du tube @ Applicera lampligt smérjmedel. a respecter. ® vaci moment pravny
~ L Fjern all rust, lgs overflate samt skader pa materialet og overflatebehandling. . . . .
@ Preparacio da ligagio @ ToaroToska uTHHra K ycTaHoBKe ® P 9 9 @ Pafor egnet glidemiddel. @ Mutrene strammes i kryss, da man skal @ Ellenérizze a tablazatot a megfeleld
@ Avlagsna all rost, smuts, grader och eventuell ytbehandling fran réret. Montera endast pa me- @ Lisas soveltuva rasva. holde samme avstand mellom koblingshus og yomaték érdekében g
diabarande rormaterial. @D Aplicar lubrificante adequado (nunca de origem mineral). trykkflens(gland). Etterstram med en moment- @ Se verifica in tabel valoarea momentului
@D Fjern al rust, snavs, spaner, beskadigelser og alle belsegninger pa rgret. Monter kun pa selve ) ) nekkel ihht. Momenttabell
det mediebzerende ror. @ Aplicar(a grasa correspondiente. @ Kontrollera'i tabell korrektlétdragningsmoment de stangere.
@D Poista kaikki ruoste, lika, taite, vauriot ja kasaumat putkesta. Asenna ainoastaan keskivahvalle @ Applicare lubrificante opportuno. o . ) . @ Odczytaj 7 tabeli odpowiedni moment
] ) ] . ] @D Det rigtige tilspaendingsmoment findes i tabellen. o
putkelle. @ TomoBeTAoTE KATAAANAN TTOGdTNTA AITTAVTIKAG ousiag oTa . _ o . dokrecania $rub.
V @ Remover oxidagao, sujidade, rebarbas, e revestimento do tubo. HNXQVIKG PEPN TOU GUVBEGHOU. @ Tarkista taulukosta oikea vaantsmomentti.
@ Retirar toda la suciedad, polvo, dafios y etiquetas de la tuberia. Montar solamente entre tubos. @ Aplikovat vhodné mazivo. @ Ver na tabela a forga de aperto. :
@ Rimuovere sporcizia, polvere, intagli e gli strati superficiali della tubazione. Il montaggio deve @ Hasznaljon megfeleld kendanyagot. @ Ver tabla para el par de apriete. Bolt size Torque
avvenlre su!lo strato a cont’atto d(,al fluido trasporta'to. ' ' @ se aplica lubrifiant. @D Controllare la tabella per il serraggio. M12 60 Nm
(GR] KG'GGpIOTa 6Aa T? ogeldwpuéva Tpr]}’JGTG, Tlg emkabioelg, TI'Q Tr(xpapopq)woe!g K'GI TIG UNIKEG ’ @ Naioz warstwe smar, @ nMposeputs Mo Tabnue M16 120 Nm
BAGBeg TNG emPAveIag Tou aywyoU KaBwg Kai TIG ETTICTPWOEIG TOU aywyou PEXP! TOV aywyo COOTBETCTBYIOLLMIA MOMEHT 3aTSHKKM M20 140 N
LETAQOPGC TOU UNIKOU. 2 @D VicnonbsosaTh ToMbKO NOAXOASLLYIO CMA3KY. SonTon m




SSt, CU, DCI, GCI, AC, GRP, PVC, PE, PEX, PP-B, PP-H, ABS @ Apply copper grease. @ Aplicar grasa de cobre.
DN F[{:::Tgf z?: PFﬁ)\;ﬁter T[O,\;?]:J]e I ; 2 I @ Die Schrauben mit Cu-Fett versehen. @) Applicare grasso.
(bar] @ Smeer in met koperpasta. @ TomoBetAOTE EMTPAECOETN AITTaVTIKN
DNS50 46-71 8 25 60 ) . . ;
e 390 5 P 0 @ Appliquez de la pate a base de cuivre sur ougia HeTd T 6Uo@IEN OTA PNXAVIKG
DN8O | 84-105 8 25 60 HQ Sy)=> 1828 | > e . les boulons. Hépn Tou auvdiapou.
SRS - 3¢ XX s :
DN100 | 104-132 8 25 120 ,?i@ @.!4;; => @ Bruk kobberfett. @ Pouzit médéné mazivo.
B By 2 N\ m ) 21 2 -
EEE; Ej 1(5)2 2 ;: EE ‘|‘l{ }E @ ~Applicera kopparfett. @ Hasznaljon rézpasztat.
- 5 Se lubrifiaza cu pasta de cupru.
DN200 | 192-232 8 25 120 @ Pressure test fail => Reinstall fitting. Test OK => installation finished. DN50-125 @D Pafor kobberfedt. > p p
- - Nal6z na $rub t .
DN225 |  230-268 8 25 140 @ Falls die Dichtheitspriifung eine Undichtheit aufzeigt, den Montagevorgang wiederholen - nach e o @ Lisaa kupari rasva. @ Naiéz na sruby warstwe smaru
DN250 |  267-310 8 25 140 wiederholter, erfolgreicher Dichtheitspriifung ist die Montage abgeschlossen. @ Aplicar lubrificante. @ Harectnt mennyio cmasky.
DN300 | 315-356 8 25 140 . N . .
@ Druktest negatief => opnieuw installeren. Test OK => installatie gereed.
SSt. CU. DCI. GCI. AC*. GRP*. PVC. PE. PEX. PP-B. PP-H. ABS G Mauvais résultat d’essai, réinstallez le raccord. Essai réussi, I'installation est terminée.
;][[Tlﬁ'@ [* NO guarantee as quality varies!) @ Trykkproving negativ => Re-installer kobling. Test OK => installasjon er utfart. @ Installation/removal of “Fiksers” @ [nstallazione/rimozione “Fiksers”
i DN Range PFA PFAwater | Torque ) . . ° Montage/D t der Fik @ . 0
DN150-300 (mm) gas (bar] (Nm) @ Tryckprovning falerar => Ommontera rordelen. Test OK => installation avslutad. UNEGHREMENELSE Q=T (1S EykaTtdoTaon/amoudakpuven Twy
(bar) . » < . . -
N =T ;r " m @D Trykprovning negativ => Re-installer kobling. Test OK => installationen er udfart. @ Fiksers monteren/verwijderen gbapmudrwy aykupwong “Fiksers
DN65 63-90 8 16 60 @ Paine testi hylatty=> asenna uudelleen. Testi OK => asennus suoritettu. @ \ise en place / Dépose des ‘Fiksers” @ Instalace/odstranéni fixerd
DN80 84-105 8 16 60 @ Teste de pressio falhou => Voltar a instalar o acessério => Teste OK =>Instalagio terminada. @ Montering/fierning av “Fiksere” @ “Fikser’-ek behelyezéseleltavolitasa
DN50-125 DN100 | 104-132 8 16 120 . s ,
oz T e . " - @ Test de Presion Fallo => Reinstalar el accesorio TEST OK=> Instalacion completada @ Installation/borttagande av ‘Fiksers” @ Intalarea/ndepartarea elementelor
Boltsize | Torque DNT50 | 154-192 8 16 120 @ Se test negativo => Reinstallare. Se test positivo => Installazione finita. ' - @ Installation/demontering af fiksers COLELHALEE
M12 50 Nm o0 | 19293 . m - @ - epiwon Tou N eyKaTdoTaO CTOTOXE! Ke UTTApxE Bicppo o alvBEon => (G5 C.hecl.< Fiksers anc.J ga-sket <.:.ond|t|c.>.n. o 3 | | @ ‘Fikserien” asennus / poisto @ Montaz/demontaz blaszek “Fiksers
M16 120 Nm DN225 230-268 8 16 140 ETIavVa-eyKATAGTAGETE TO CUVBETHO. E€ TEITTWON TIou N Sev TrapaTnEnBei Slappor ot @ Die Dichtung und die Fikser (iberpriifen, ob diese in unbeschadigten, neuwertigem Zustand sind. @ Montagem/desmontagem dos “Fiksers”® YcTaHoBka/cHATUE dhuKcaTopoB
DN250 | 267-310 8 16 140 . . ] ) . ;i ) . i . N
M20 140 Nm TS R - - h o0v8ean=> n EyKATAOTACN TOU GUVBECHOU ETTI TOU aywyoU £xel OAOKANPWOES P eTTITUKia. @ Controleer de conditie van de “Fiksers” en de afdichtingsring. @ Instalacion/Retirar los Fikser
@ Tlakova zkouska neni OK => tvarovku znovu namontovat. Tlakova zkouska OK => konec @ \érifiez I'état des “Fiksers” et du joint.
instalace. @ Kontroller “Fikserne” og pakningens stand. @ Check table for correct number of
@ Nyomas proba sikertelen => végezze el Gjra az idom felhelyezését. Proba sikeres => @ Kontrollera “Fiksers” och tatningars kondition. : ! 6 “Fiksers” per DN.
felhelyezés befejezve. . .
y ) @& Kontroller “Fiksernes” og taetningsringens tilstand. @ Die Anzahl (laut Tabelle) der Fikser
@ Daca testul de presiune esueaza => Se reinstaleaza fitingul. Daca rezultatul testului este OK . . . Uberprifen.
N ) @ Tarkista “Fikseri” ja tiiviste kunto. ) L . )
=> |nstalare terminata. DN50-125 @ Zie de tabel voor juiste aantal “Fiksers” per DN.
> @ Nieudana préba => Ponowny montaz tacznika. Udana préba => montaz zakoriczony. @ Ver o estado dos Fiksers” e do anel. @ \Vérifiez dans le tableau le nombre exact de
\\ps? @ Onpeccoska He npoiigeHa => YCTaHOBUTL PUTUHT CHoBa. ONpeccoBka NpoiigeHa => @ Revisarlos ‘Fiksersy la Junta. “Fiksers” a installer par DN.
: YcTaHOBKa 3aBeplUeHa. @ Controllare gli inserti antisfilo “Fiksers” e la guarnizione. @ Sjekk tabell vedrarende antall “Fiksere” mot DN.
w @ @D EAéyETe TV KATAOTACH OTNY OTToia BpPioKovVTal Ta EEAPTANATA AYKUPWONG TToU SIaBETE O @& Kontrollera i tabellen for
30 min. 4 auvdeapog “Fiksers” kal Ta TTapeyfuopaTa. korrekt antal “Fiksers” per DN.
» @ Disassembly @ Desmontar @ Zkontrolovat stav fixer(i a t&snéni. @& Kontroller det korrekte antal
@ ror PE/PVC t step 14 after 30 minut @ @ Demontage @ smontaggio @ Ellendrizze a “Fikser™-ek és a témités allapotat. Fiksers” pr. DN med tabellen.
o repeat siep 4 afier < mintes. @ Demontage © Anoouvapuordynon @ Se verifica starea elementele de fixare “Fiksers” si a garniturilor. @ Tarkista taulukosta oikea
@ Fir Einsatz auf PE/PVC Rohren das unter 14 ermittelte Schraubendrehmoment nach 30 D s d2 stan bl Ki ki “Fikserien” lukumaara per DN.
Minuten nochmals aufbringen. 18 @ Démontage @ Demontaz prawdz stan blaszek | uszczelkl. @ Ver na tabela 0 numero de
@ Herhaal voor PE/PVC stap 14 na 30 minuten. 9 @ Demontering @ szétszerelés @ Tposeputs cocToskve “Fiksers” (MeTannuyeckux pUKCATOPOR) U PE3MHOBOTO YNNOTHEHNS. “Fiksers” para cada diametro, 4
@ Sur des tubes en PE ou en PVC, répetez I'étape 14 aprés 30 minutes. € Demontera @ Dezasamblarea @ Ver Tabla para instalar el
@ Etterstram med momentngkkel etter 30 min. pa alle typer plastrer. @& Demontage @ Demontaz numero apropiado de Fiksers por DN.
@ For PE/PVC repetera steg 14 efter 30 minuter. @ Purku @ PaaﬁopKa 4 a Controllare in tabella il numero di “Fiksers” per DN.
@ Ved montage pa PE/PVC rar, gentag punkt 14 efter 30 minutter. @ Desmontagem M @D E)éyére atmo Tov Tivaka av 0 cUVBECOG SIabéTel
@ Toista 30 minuutin kuluttua kohta 14 PE/PVC:ta varten. = Ilci\_/kKGTG’)’\)\ﬂ’tf;\ apiBuo s&c;anpanx)v QV(KDU’\?;’JOHQ
iksers” avéAoya We TN SIGUETPO Tou .
P PE/PVC ti 14 d is de 30 minutos. *H
@D rara Fepetir passo epais de sLminutos g @ V tabulce zkontrolovat spravny podet fixer(i v
@@ Para PE/PVC repetir el paso 14 despues 30 minutos. \'/‘© zévislosti na DN.
@) Per PE/PVC ripetere punto 14 dopo 30 min. © @ Ellensrizze a tablazatot a megfeleld szamu
2 . s
@& v TIEPITITWON KATA TV OTIoia 0 GUVSEGHOG TOTTOBETEITAI Ot aywyoug PE/PVC Ba 2 / @ Check bolts, washers and nuts. “Fikser” per DN érdekében.
TIPETTEI UETA TNV TTAPOS0 30 AeTITWV va eTTavaAngBei 1o BAua 14. - @ Die Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern auf Gebrauchstauglichkeit iiberpriifen. @ Se verifica in tabel numarul recomandat de ele-
@& Pro PE/PVC trubky po 30 minutach opakovat krok &. 14. @ Controleer bouten, moeren en onderlegringen. mente de fixare “Fiksers” pentru un anumit DN
& PE/PVC csovek esetén, 30 perc elteltével ismételje meg a 14. lépést. LS @ Veérifiez I'état des vis, des rondelles et des écrous. @ Odczytaj z tabeli liczbe blaszek przypadajacych
@ Pentru conducte din PE/PVC se repeta pasul 14, dupa 30 minute. @ Kontroller skiver, mutter og bolter. na dang wartos¢ DN.
Dla rur PE/PVC powt6rz krok 14 po 30min. @& Kontrollera bultar, brickor och muttrar. @ MMposepuTs Mo TabMMLiE KONM|ECTBO UKCATOPOB
DN
ans aaHHoro DN.
@ [ns N3/ NBX Tpy6 yepes 30 MUHYT NOBTOPUTL MYHKT 14. @D Kontroller bolte, skiver og matrikker.
) . ) . DN Uni/Fikser® | DN Uni/Fikser®
@ Tarkista lukko, prikka ja mutteri. DN50 % DN150 W0
@ Ver o estado dos parafusos, anilhas e porcas. DN65 19 DN200 39
@ Testing @ Probar (L @ Reuse @ Reutilizar @ Revisar los tornillos, arandelas y tuercas. EE?EO ?é Eziéz ;‘2
@ Dichtheitspriifung @ Test %& @ Wiederverwendung @ Ritilizzo @ Controllare vii, dadi e rondelle. ON125 18 | DN300 60
@ Testen @ EAeyxog/ Sokipég @ Hergebruik & Emnavaypnoipomoinon @D EAéyETe TRV KaTGOTACN TWV BISWY, TWV TTAZINABILV KOl TWV TIEPIKOXAIWY Qv £X0UV EQAPUOTEI
Essais Zkouska Réutilisation Opétovné pouziti owoTd.
20
@ Trykktesting @ Tesztelés ™ @ Gijenbruk @ Ujra felhasznalas @& Zkontrolovat rouby, podlozky a matky.
@ Testa @ Testarea = @ Aieranvanda @ Reutiizarea @ Ellendrizze a csavarokat, anyakat és alatéteket.
@D Provning @ Testowanie 3 @D Genbrug @ Ponowne uzycie @ Se verifica suruburile i piulitele.
@D Testi @ Vicnbitanue @D Uudelleen kaytto @ nosTOpHOE UCNONb30BaHME @ Sprawdz sruby, nakretki i podktadki.
@ Teste @ Reutilizagsio @ nNposepnTs Hannuve GonTos, Wb 1 raex.
* Conduct a pressure test. @ Dichtheitspriifung durchfiihren.
I ©\\,/*@ Voer een druktest uit. @ Procédez & un essai de pression.
Q
Utfar trykktest pa hele installasjonen, med minimum det aktuelle

m

P, S15xPFA*

0000600 600

driftstrykk for anlegget dekkes til. Trykktestingen mé ikke overstige 1,5
x PFA (max arbeidstrykk) i henhold til tabellen.
@ Provést tlakovou zkousku.

Utfor tryckprovning.

Gennemfgr en trykpravning. @ Hajtson végre nyomasprobat.

Aseta painetesti.
Efectuar teste de presséo.
Realizar un test de presion.

Fare test in pressione.

Ma Tov €éAeyxo TNG OTEYavATNTAG TG GUVOECNG TTIPAYUOTOTIOIEIOTE

@ Se realizeaza un test de presiune.

@D Przeprowadz probe cisnieniowa.

@ nposecTn onpeccosky.

OOKIUR UTTO TTiEGN OTOV aywyo yia TUXOV dIapPOEG.

*PN25 — P__ <30 bar
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Attach new sticker.
Neues Etikett am Fittingskorper anbringen.
Plaats een nieuwe sticker.

Collez la nouvelle étiquette.

Monter nytt klistremerke.

Satt pa ny sticker.

Paseet ny etiket.

60000 000606

Attach new sticker.

Colocar etiqueta nova.

Adjuntar una nueva pegatina.

Attaccare.

ETiKoAAOTE KalvoUpio autoKOAANTO
Ofpavong oTov aywyo PETA T ToTToBETnoT.
Nalepit novy Stitek.

Ragasszon fel Uj cimkét.

Se lipeste o eticheta noua.

Przylep nowg naklejke.

HaHecTu HOBYIO HaKMenky.






